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ACO. creating the future of drainage
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tancuch systemowy ACO to rozwiazania systemow odwodnieniowych,

wychodzace naprzeciw przysztym potrzebom przemystu, gdzie higiena
jest czynnikiem kluczowym.

W przypadku przemystu spozywczego, goraca woda, ttuszcze i odpady organiczne wymagaja zastosowania
skomplikowanego i wyrafinowanego systemu odwodnienia. ACO osigga to poprzez inteligentne rozwiazania
systemowe, ktorych celem jest zabezpieczenie zywnosci oraz ochrona ludzi i wody. Kazdy produkt, bedacy
elementem tancucha systemowego ACO, bezpiecznie kieruje woda, gdy przeptywa ona przez kolejne ogniwa,
gwarantujac jej higieniczne, ekonomiczne i ekologiczne wykorzystanie w roznoraki sposob.
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Whpusty sanitarne EG 150

ACO Wpusty higieniczne
ACO Rewizje higieniczne

ACO Kanaly higieniczne

ACO system kanatow modutowych:
Modular 20

Modular 125

Modular 200

* ACO Pipe

Pokrywy do wypetnienia UNIFACE
Pokrywy do wypetnienia z asystentem UNIFACE

* Pokrywy petne SOLID

Separatory ttuszczu do zabudowy w gruncie
Lipumax

Separatory ttuszczu wolnostojace

LipuJet

Wpusty Junior
Zawory zwrotne TRIPLEX
Elektryczne zawory zwrotne QUATRIX

* Pompy do Sciekow BEZ zawartosci fekaliow

(woda szara) SINKAMAT, Muli-Mini
Pompy do sciekow Z zawartoscia fekaliow
(woda czarna) Muli-Star, Muli-Pro-PE
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Wstep
Prezentacja

Prezentacja

ACO jest jednym z czotowych $wiatowych
producentéw systeméw odwadniajacych

z tradycja przekraczajaca 60 lat i
doswiadczeniem w wielu dziedzinach tej
branzy. Nasze produkty odznaczaja sie
wysoka funkcjonalnoscia dzieki inwestycjom
w badania i rozwéj.

Wspotpracujemy z wtascicielami, menadzerami
i operatorami instalacji komercyjnych.
Nieustannie rozwijamy nasze produkty

i wzbogacamy nasza wiedze specjalistyczna.
Rozumiemy jak zasadnicza role odgrywa
prawidtowe odwodnienie w prowadzonej
dziatalnosci.

Nasze portfolio produktowe zawiera produkty,
ktore spetniaja najwyzsze wymogi higieniczne.
W petni rozumiemy réwniez obowiazujace
standardy przemystu spozywczego,

jakimi sa na przyktad HACCP i wspotpracujemy
z lokalnymi oraz miedzynarodowymi
instytucjami, takimi jak Europejskie
Stowarzyszenie Inzynierow, Projektantow

i Konstruktorow (EHEDG).

HygieneFirst

Jako jeden z czotowych $wiatowych
specjalistéw w dziedzinie odwodnien
rozumiemy, jak wazna role odgrywa
odpowiednie odwodnienie w prawidtowym
funkcjonowaniu kazdego zaktadu sektora
spozywczego. Mamy swiadomosc,

ze bezpieczenstwo artykutéw spozywczych,
higiena i kontrola kosztéw sa waznymi
czynnikami, ale zdajemy sobie sprawe,

ze dla wielu odwodnienie jest czym$
marginalnym i dlatego czesto pomijanym.

Obejrzyj film
o HygieneFirst

Odwodnienia ACO stosuje sie
wszedzie tam, gdzie zasadnicza
role odgrywa higiena, odpornosé
na korozje, wysoka wydajnosc
odwodnienia i dluga zywotnosc:
= Profesjonalne kuchnie

= Zaktady sektora spozywczego

= Przemyst browarniczy i napojow

= Miejsca napetniania butelek i konserw
= Chtodnie

= Laboratoria

= Przemyst chemiczny i farmaceutyczny
= Restauracje

= Szkoty

= Szpitale

= Hotele

= jinne

Z tego powodu wiele systemow odwadniajacych
jest Zle zaprojektowanych. Prowadzi

to do kosztownego czyszczenia i konserwacii,
a w najgorszym przypadku moze dojs¢ rowniez
do zatrucia artykutow spozywczych,

a co za tym idzie zamkniecia zaktadu

z powodu nieodpowiednich parametrow
higienicznych. Jako firma, ktéra chce

tworzyé¢ przysztos¢ odwodnien, jestesmy
zdeterminowani, aby to zmieni¢ poprzez
zwiekszenie $wiadomosci o higienicznym

odwodnieniu. Zwiekszamy standardy w ramach
kazdej czesci procesu.

Dla nas higiena jest zawsze na pierwszym
miejscu. Nasza filozofia ,HygieneFirst*
przedstawia nasze zobowiazanie

do dostarczenia produktéw, ktdére spetniaja
maksymalne higieniczne wymogi, a dzieki
obszernym badaniom i rozwojowi jestesmy
pierwsza firma, ktora wtgczyta zasady projektu
higienicznego do obszaru przemystowego
odwodnienia.

Obejrzyj film o bezpieczenstwie
artykutéw spozywczych
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Wymogi dotyczace projektu higienicznego

Wymogi dotyczace projektu higienicznego

ACO oferuje tatwe w utrzymaniu, zintegrowane
systemy odwodnien, ktére sa zaprojektowane
tak, aby chroni¢ przedsiebiorce, Srodowisko
naturalne i w koncowym efekcie zdrowie
publiczne. Naszym celem jest nieustanne
polepszanie kazdego aspektu bezpieczenstwa,
higieny i wydajnosci dziatania.

Jestesmy przekonani, ze nasze systemy i ustugi
sg faktycznie unikatowe, przynosza wyjatkowe
korzysci wszystkim uczestnikom procesu -
zaréwno w tancuchu dostaw projektu,

jak i w pdzniejszej eksploataciji.

NSF International

ACO stato sie pierwsza i jedyna firma,

ktéra uzyskata od NSF International certyfikat
EN ISO 14159-1 - Wymagania w zakresie
higieny dotyczace projektowania maszyn

do przetwarzania migsa i drobiu dla swoich
produktéw.

Nasza firma otrzymata ten certyfikat w uznaniu
higienicznego wykonania naszych systemow
oraz produktéw odwadniajacych oraz w
uznaniu dla naszej zgodnosci z wymagajacymi
standardami i metodami dziatania NSF.
Certyfikat podkresla rowniez zwiekszajacy sie
zwiazek ACO z wysokim standardem produkcji
i badan oraz wiodaca pozycje w rozwoju

produktéw, co zapewnia naszym produktom
optymalna higieniczna wydajnosc.

EHEDG

Odwodnienie higieniczne ACO spetnia
najsurowsze wymogi higieniczne, co pomaga
zapobiega¢ skazeniom szkodliwymi bakteriami.
Wdrazamy odpowiednie zasady higieniczne
projektu przeznaczone dla urzadzen stuzacych
do przetwarzania artykutow spozywczych

EN 1672, EN ISO 14159 i EHEDG dokument
numer 8, 13 i 44 dla projektu konstrukcji
odwodnienia.
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Projekt higieniczny

Mozliwos¢ petnego oproéznienia
Odptyw znajduje sie na najnizszej pozycji.

tagodny spadek zapewnia rozwigzanie pozwalajace na petne oproznienie.

Zaokraglone wewnetrzne narozniki

Minimalny promien wewnetrznych naroznikdéw wynosi 3 mm.

Higieniczne ztacza

Spoiny czotowe sg wykonane z petnym przetopem.
Niedozwolone jest spawanie arkuszy blach w sposéb ,,na zaktadke”.
Uszczelniane ztacza sa zaprojektowane tak, aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen i bakterii.

Wypetnienie krawedzi

Krawedz kanatu lub wpustu wypetniona jest nienasiakliwym materiatem.

Materiat

Stal nierdzewna w gatunku min. 1.4301 zgodnie z EN 10088 (304 wg AISI).

Wszystkie produkty po zakonczeniu produkcji i zwiazanych z tym procesow (giecie, ciecie, spawanie etc.)
sa pasywowane zanurzeniowo lub polerowane elektrolitycznie.
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Wymogi dotyczace projektu higienicznego

Projekt higieniczny

Wewnetrzne promienie rowne
lub wieksze niz 3 mm znaczaco
poprawiajg skutecznos¢ czyszczenia

Suchy odptyw, catkowicie
drenowalny - eliminuje stojaca
wode, nieprzyjemne zapachy,
rozwoj drobnoustrojow i ryzyko
zanieczyszczen chemicznych

Higieniczne potaczenia: gteboko
ttoczony korpus zapewnia gtadka
powierzchnie bez szczelin, w ktorych
moga gniezdzi¢ sie niebezpieczne
bakterie

Wypetnienie krawedzi zapewnia
niezaktécony sptyw wody z podtogi

do odwodnienia, minimalizuje ryzyko
powstania spekan posadzki, w ktérych

moga rozwija¢ sie mikroorganizmy
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Materiat

Wstep

Wymogi dotyczace projektu higienicznego

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna jest nazwa dla wielu gatunkow
stali, ktorych podstawowa cecha
charakterystyczna jest znacznie podwyzszona
odpornosc¢ na korozje w porownaniu z zwykita
niskostopowa stala. Podwyzszona odpornosé
na korozje w przypadku tych stali zostaje
osiagnieta dzieki dodaniu przynajmniej 11 %
chromu, jednak wiekszo$¢ stali nierdzewnych
zawiera okoto 18 % chromu. Kolejnymi waznym
pierwiastkiem stopowym jest nikiel, a dla
wyjatkowej odpornosci przed korozjg molibden.

Stal nierdzewna ma nastepujace
unikalne wtasciwosci:

= Wysoka odpornosé na korozje

= Brak porow dzieki czemu tatwo sie czysci

i dezynfekuje

Estetyczny wyglad

= QOdporna na ekstremalne temperatury i szoki
termiczne

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej
podobny do betonu

Materiat w 100% poddajacy sie recyklingowi

Nierdzewne odwodnienie ACO jest
produkowane z austenitycznej stali
nierdzewnej klasy 1.4301 lub 1.4404
zgodnie z norma EN 10088 (304 lub
316L zgodnie z norma AISI). Materiat
ten jest idealny do wykorzystania w punktach
przetworstwa artykutow spozywczych,
mleczarniach, browarach, w przemysle
farmaceutycznym, chemicznym

i petrochemicznym, jak rowniez

w wymagajacych pod wzgledem wzornictwa
zastosowaniach, jakim jest na przyktad
budownictwo mieszkaniowe itp.

Réznice w stosowanych materiatach
Materiat 1.4301 jest najczesciej stosowang
stalg nierdzewng nazywana rowniez ,stala
spozywcza”, odpowiednia dla wiekszosci
zastosowan. Stal ta Zle reaguje na chlorowana
i stong wode.

Materiat 1.4404 to stal nierdzewna

z podwyzszona odpornoscia chemiczng, dobrze
radzi sobie z woda chlorowana i stona.

Z tego powodu jest zalecana do uzycia

w basenach i urzadzeniach wellness, tak
samo jak w przemysle chemicznym i wszedzie
tam, gdzie wymagana jest wysoka chemiczna
odpornos¢ materiatu.
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Obrébka powierzchniowa stali
nierdzewnej

W trakcie procesu ciecia, formowania

i spawania stali nierdzewnej na powierzchni
materiatu moga powstac niepozadane zmiany
i jezeli nie zostana podjete odpowiednie

kroki, w tych miejscach powstanie korozja,

a co za tym idzie produkt utraci swojg warto$¢
i przestanie spetnia¢ swoje zadanie. Dlatego
wazne jest, aby po zakonczeniu produkcji
wykona¢ odpowiednia obrobke powierzchniowa
stali, aby w petni przywréci¢ odpornos¢
materiatu na korozje. Poprzez zastosowanie
kapieli pasywacyjnej jako podstawowej
obrébki powierzchni, zostaje przywrocona
petna odporno$¢ przed korozja (do stanu
pierwotnego), co zapewnia dtuga zywotnos¢

i bezawaryjne dziatanie wraz z wymaganym
estetycznym wygladem.

Stosowane przez ACO obrobki
powierzchniowe obejmuja:

Kapiel pasywacyjna (zastosowanie
kwasu)

Wszystkie produkty ACO ze stali nierdzewnej
sg zabezpieczone poprzez zanurzenie

w kilku kwasowych kapielach pasywacyjnych.
Jest to podstawowy warunek usuniecia
niepozadanych zmian, ktére moga powstaé

w wyniku procesu produkcyjnego i odtworzenia
szczelnej warstwy pasywnej na powierzchni
metalu. ACO dysponuje jednym z najwigkszych
i najnowoczesniejszych w Europie urzadzen

do pasywacji, co zapewnia naszym produktom
optymalna odpornos¢ przed korozja.

Polerowanie elektrolityczne (proces
elektrochemiczny)

Po kapieli pasywacyjnej niektore produkty
zanurzane sg jeszcze w elektrolitach, gdzie
produkt staje sie anoda statego pradu
elektrycznego. Proces ten charakteryzuje sie
selektywna ingerencja w powierzchnig, podczas
ktorej stopniowo usuwane sa nierownosci,
dzieki czemu powierzchnia staje sie gtadka

i btyszczaca. Wszystkie ruszty kanatéw
higienicznych i niektdre ruszty wpustéw
higienicznych sa standardowo polerowane
elektrolitycznie.

Szczotkowanie (proces mechaniczny)
Gorna krawedz kanatow i wpustow ACO jest
szczotkowana w celu osiagniecia lepszego
wrazenia estetycznego.
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Ruszty

W celu wtasciwego wyboru odpowiedniego
rusztu nalezy wzia¢ pod uwage ponizsze

czynniki:

= Higiena (tatwos¢ czyszczenia)
= Klasa obcigzenia (nosnosc)

= Wiasciwosci antyposlizgowe

EN 1253 dla wpustow

== R
aasEas
< \@ ~ &&=
A . ACO ruszt
Rodzaj rusztu ACO ruszt drabinkowy ACO pokrywa ACO ruszt kratowy
odlewany
antyposlizgowy gtadki gtadki antyposlizgowy antyposlizgowy gtadki
Powierzchnia elektropolerowany | elektropolerowany piaskowany elektropolerowany | elektropolerowany | elektropolerowany
Antyposlizgowosé Tak Nie Tak Tak Tak Nie
tatwosé czyszczenia Dobra Dobra Dobra Dobra Zadowalajaca Zadowalajaca
Wielkos¢ poslizgu ) .
Test wahadta BS 7976-2 Maty Umiarkowany Maty Maty Maty Umiarkowany
Klasa hamowania poslizgu
Test marszowy DIN 51130 R11 R3 Ri1 R13 R11 R9
Klasa obciazenia wg R 50; M 125; R 50; M 125; R 50; M 125; M 125 L15 L15
EN 1253 dla kanatéow N 250; P 400* N 250; P 400* N 250
Klasa obciazenia wg R 50; M 125 N 250 R 50; M 125 M 125 L15 L15

*klasa P 400 dostepna tylko jako klasa kalkulowana pod zapytania indywidualne

Klasy obciazenia

Generalnie zaleca sie unika¢ przejezdzania
po odwodnieniu z powodu ryzyka uszkodzenia
faczenia odwodnienia z podtoga. Jednakze gdy
ruch odbywa sie poprzez odwodnienie, aby
unikna¢ uszkodzen posadzki i odwodnienia,

nalezy odpowiednio dobrac ruszty
uwzgledniajac obciazenia jakie bedg musiaty
przeniesc.
Na podstawie informacji o przewidywanym
ruchu ktéry ma sie odbywac poprzez

odwonienie (ruch pieszy, wozki widtowe itp.)

dobiera sie ruszty o odpowiedniej klasie

wytrzymatosci zgodnie z ponizsza tabela:

. Rekomndowana klasa obciazenia* .
Rodzaj ruchu Opis
EN 1253 EN 1433

Ruch pieszy L15 A15 Olbszary dla pleszygh, p’rzeb|era|n|e, toalety i obszary
niedostepne dla pojazdéw kotowych
Powierzchnie komercyjne i przemystowe dostepne

Lekki ruch kotowy \.‘__ R 50 B 125 dla lekkich pojazdéw transportowych z matymi

* obciagzeniami

Sredni ruch kotowy ﬂ M 125 Powierzchnie handlowe i przemystowe dostepne

dla pojazdow kotowych - ruch drogowy, taki jak
C 250 e . . A

mate wozki widtowe z petnymi oponami i podnos$niki

Sredni ruch kotowy N 250 paletowe
Powierzchnie handlowe i przemystowe dostepne

Ciezki ruch kotowy P 400 D 400 dla ciezkich pojazdéw (duze wozki widtowe z petnymi
kotami)

* Oznaczenia wytrzymatosciowe dotyczace norm EN 1433 i EN 1253 dla kazdego rodzaju ruchu odpowiadaja wynikom uzyskanym w ramach badan laboratoryjnych.
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Przeglad rozwiazania systemowego i ko

Zalety

Wstep
Rozwiazanie systemowe

ACO dostarcza rozwigzania, ktore sa optymalizowane pod katem bezpieczenstwa artykutow spozywczych, zdrowia oraz bezpieczenstwa pracownikdw
i ochrony zrodet wodnych. Kazdy produkt ACO w sposob bezpieczny i optymalny kieruje woda w celu jej higienicznego, ekonomicznego i ekologicznego

wykorzystania.

Bezpieczenstwo artykutow
spozywczych

= QOdwodnienie higieniczne ACO spetnia wymogi
higieniczne, co pomaga zapobiec zakazeniu
przez szkodliwe bakterie. Zastosowalismy
zasady projektu higienicznego zgodnie z
odpowiednimi normami dotyczacymi kontaktu
artykutow spozywczych z otaczajacymi
powierzchniami EN 1672 i EN ISO 14159.

= Konstrukcja naszych produktéw zapewnia
minimalne odktadanie sie resztek
spozywczych i nieczystosci, a takze
bezpieczne potaczenie z podtoga, ktore
minimalizuje ryzyko rozwoju bakterii w catym
systemie odwodnienia i jego otoczeniu.

= Roéwnomierny odptyw i higieniczna
konstrukcja naszych produktéw zapewniaja
petne odprowadzenie wody bez pozostawiania
resztek stojacej wody, ktora stanowi zrédto
nieprzyjemnego zapachu.
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Zarzadzanie kosztami

= Systemy odwadniajace ACO sa tatwe
w konserwacji. Obnizenie kosztow osiaga
sie poprzez funkcjonalny design produktow
i stosowanie zalecanych metod czyszczenia,
ktore zostaty wypracowane przy wspotpracy
z dostawcami czotowych $rodkow czystosci.

= Zaawansowane technologie produkcyjne
ACO zapewniaja dtuga trwatos¢, a nasza
obrobka powierzchni materiatu zwieksza
odpornosé produktow przed korozja.
Nasze systemy funkcjonujg we wszystkich
okolicznosciach i utrzymuja ryzyko
uszkodzenia na minimalnym poziomie.

= Oferujemy profesjonalna wiedze w dziedzinie

projektowania odwodnien, ktére zapewniaja

prawidtowe funkcjonowanie instalacji i tworza
bezpieczne potaczenia z podtoga, co pozwala

unikna¢ dodatkowych niepotrzebnych
kosztow.

Zdrowie & bezpieczenstwo

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa
pracownikow w obszarach z wysokim
ryzykiem poslizgu do dyspozycji sa ruszty
antyposlizgowe, ktére ponadto zapewniajag
duza powierzchnie wlotu dla wody.

Kazdy element wewnetrznego wyposazenia
elementu odwadniajacego mozna tatwo
wyjac i wyczyscic. Nie ma zadnych

ostrych krawedzi, co zapewnia optymalne
bezpieczenstwo pracownikow.

Dla nierdzewnych wpustow ACO dostepne sa
rozwiazania przeciwpozarowe z certyfikatami
potwierdzajacymi zgodnos¢ z EN 136.



